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@ Abtrenneinrichtung fur Regenwasser 

@ An der Innenwandung eines Pallrohres (42) herabstro- 
mendes Regenwasser wird von einer ringformigen Sam- 
melrinne in einem Sammeigehause (12) aufgefangen und 
zu einem Filterelement (28) geieiteL Dieses Filtefelement 
(28) 1st in einem herausnehmbaren Filtergehause (19) au- 
fierhalb der Fallinie des Pallrohres (42) angebracht so 
daS grobe Schmutzpartikel durch das mit freiem Quer- 
schnrtt versahene Sammeigehause (12) Hindu rchfallen. 
Di^e Abtrenneinrichtung (11) ormoglicht eine besonders 
gunstige Anordnung des Filterelements (28) in einem 
Sammeigehause (12). Oabei ist sie sowohl geschOtzt vor 
zu gro&en mechanischen Belastungen sowie Verstopfen 
durch grobe Schmutzpartikel, als auch leicht zu warten 
und deaktivierbar. 
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Die Erfindung betrifft eine Abtrenneinrichiung fiir Re- 
genwasser, das an dcr Innenseite eines Fallrohres herab- 
stiomt, mit einem Sammelgehause, in dem eine Regenwas- 
sersammeieinrichtung und eine Schmuizpartikel vom ge- 
sammclten Regenwasscr trennende Fillereinrichtung vorge- 
seben sind, wobei das Sammelgehause an seinem oberen 
Ende einen EinlaBstutzen fiir ungefiltertes Regenwasser aus 
einem Fallrohr, an seinem unteren Ende eine Auslafioffnung 
fur Restwasscr mit den ausgefiltcrten Scfamutzpartikeln und 
seitlich eine Ableitung fur das gefilterte Regenwassor auf- 
weist. 

Das DE-GM 93 14 084 beschreibt cin Abzweigstuck fiir 
ein Flflssigkeiisfallrohr, bei dem an der Innenwandung des 
Gehauses entlangstr6mendes Wasser in einer Sammelrinne 
gesammelt und uber einen seitlichen AuslaBstutzen abgelei- 
tet wild, tjber der Sammelrinne befindet sich radial verteilt 
ein FilterelemenL Dieses Hlterelement kann zwar einfacb, 
beispielsweise aus gewendeltem Draht, heigestellt scin, ist 
abcr verstopfungsgefahrdct. Hier muB fiir eine Reinigung 
Oder einen Austausch des Filterelementes das gesamie Ab- 
zweigstuck ausgebaut werden. Es besteht auch keine Mog- 
lichkeit, den ZufluB zum Filterelement zu unterbrechen und/ 
Oder das gesamte Abzweigstuck zu deaktivieren. 

Aus der DE 42 37 201 ist one Regenwasser-Auffangvor- 
richtung bekannt, die in einem mdt einem Eintritts- und ei- 
nem Austrittsstutzen versehenen Gehause eine in der Fali- 
richtung des Fallrohres angebrachte Auffangwanne auf- 
weist, die an ihrcr dem Eintritlssmtzen zugewandten Auf- 
fangoffiiung mit einem schrag angeordneten Filterelement 
versehen ist. Grobe Schmutzpartikel, wie beispielsweise 
Blatter oder kleine Aste, fallen zuorst auf das Filterelement. 
werden durch nachstromendes Regenwasser von diesem 
hcrabgespttlt und konncn durch den Austrittsstutzen das Ge- 
hause nach unten verlassen. Dabei wird das Filterelement ei- 
ner groBen Belastung ausgesetzt, da alle zusammen mit dem 
Regenwasser herabsturzenden Schmutzpartikel auf das Rl- 
terelement auftreffen. 

Die DE38 12 136 beschreibt eine Vorricbtung zur Re- 
genwassererfassung, bei der in einem mit einem Eintritis- 
und einem Austrittsstutzen versehenen Gehause ein mit 
siebartigen Offoungen versehener Tricfater angeordnet ist 
Wasser, das an der Trichterwandung entlang lauft, kann 
durch die Oflftiungen hindurch iiber eine Fxltereinrichtung zu 
einem Spdcher abgeleitet werden. Eine Trenneinrichtung 
befindet sich auf der AuBenseite des IHchters, die durch ihre 
schuppenardge Ausformung adhasive TVennkraf te hervorru- 
fen soil, die einen Teil des an der Innenwandung des Trich- 
ters endangstromenden Wassers ableiien und filtem. Diese 
Vorrichtung sieht auch keine Moglichkeit vor, dea Zuflufi 
zur Filtereinrichtung zeitweilig zu unterbrechen, beispiels- 
weise im Winter. Um das aufwendig gestallete FiUeielement 
auszutauschen oder zu reinigen, mufi das komplette Ge- 
hause ausgebaut werden. 

In der DE 34 08 142 wird eine Vorrichtung an einem Fall- 
rohr zum Auflfangen von Regenwasser in einen Behalter be- 
schrieben, bei der im Bereich einer Aussparung des Fallroh- 
res eine Auslaufklappe angeordnet ist, die ins Inncre des 
Falkohres geschwenkt werden kann, und somit im FaUrohr 
DOTbsturzendes Regenwasser ungefiltert in eine Abzwei- 
gleitung ableitet Durch die ins Innere des Falliohres ra- 
gende Klappc werden auch groberc Schmutzpartikel, wie 
Blatter oder Aste, in die Abzweigleitung eingeleitet, wah- 
rend an der Innenwandung des Fallrohres endangstromen- 
des Regenwasser nur unzureichend aufgefaneen werden 
kann. 

Aufgabe der Erfindung ist cs, eine Abtrenneinrichtung fiir 



Regenwasser der eingangs genannten Art zu schaffen, die 
die Nacbteile des Stand-js der Technik vermeidet, insbeson- 
dere die Trennung sowohl von groben als auch feinen 
Schmutzpariikeb crmoglicht und betriebssichcr arbcitet, 
5 Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB zum Auflfangen 
des herabstromenden Regenwassers eine ringformige Sam- 
melrinne mit dnem seitlichen AuslaB angebracht ist, deren 
Ausgang in ein auBerhalb der Verlangerung des Fallrohres 
im Sammelgdiause angebrachtes FUtergehause fiihrt. in 
10 dem sich eine Filtereinrichtung befindet Auf diese Wfeisc 
fallen grobe Schmutzpartikel direkt durch das Sammelge- 
hause durch, ohne auf die Filtereinrichtung zu trcflFen. Da 
bei der iiblicherweise anfaUenden Menge an Regenwasser 
dieses an der Innenseite des Failrohrcs entlangstromen wird, 
15 kann der groBte Teil des herabstromenden Regenwassers 
durch eine an der Innenwandung des Sammelgehauses be- 
findliche ringformige Sammelrinne aufgefangen werden. 

\forzugsweise kann das Filtergehause zu offnen, insbe- 
sondere dem Sammelgehause aufnehmbar und/oder aus- 
20 schwenkbar sein. Dadurch ist die in dem Filtergehause an- 
gebrachte Filtereinrichtung auf einfache Weise zuganglich, 
und kann bei Bedarf ohne Umstande gereinigt, ausgetauscht 
Oder von einer Verstopfung be&eit werden. Vor allem ein 
Ausschwenken um eine horizontale Achse bietet den weite- 
2S ren Votteil, daB auch das Innore des SammelgehSuses er- 
reichbar ist. 

Das Filtergehause kann dabei so ausgefiihrt seb, dafl im 
eingcsctzten Zustand eine Vexbindung seines iint«>T^ Teils 
mit dem Sammelgehause entsteht, die bei Entnahmc des Rl- 
30 lergehauses automatisch gel6st winL Dabei kann das Filter- 
gehause beispielsweise in das Sammelgehause, von diesem 
Gberlappt, ubergehen und auf ihm auf sitzen. 

Varteilhaft ist das Filtergehause an seino- Oberseite mit- 
tels einer angeformten Nase und einer Verriegelungsvorrich- 
35 tung, insbcsondere einem Schiebeschalter, am Sammelge- 
hause einrastbar. Es braucht also nur der Schiebeschalter be- 
tatigt zu werden, um das Filtergehause aus dem Sammelge- 
hause ausschwenken zu konnen. AnstcUe eines Schiebe- 
schalters waren aber auch anderc Nforrichtungen, wie z. B. 
40 «ne Schraube, denkbar. 

Das Filtergehause kann in Kastenform ausgefiihrt sein. 
Das stellt die fur den voigcsefaenen Zweck einfachstc Bau- 
form dar. 

Die Filtereinrichtung besteht vorzugsweise aus einem Fil- 
45 tereicmeat, das schrag, beispielsweise in einem Winkel von 
etwa 45* zu der Horizontalen, nach unten zur Langsachse 
des Sammelgehauses bin geneigt ist und in einen ROckflSh- 
rungskanal miindet, durch den vom Hlterelement zuriickge- 
haltene Schmutzpartikel und iiber das Filterelement hcrun- 
50 terlaufendes Restwasscr zuriick in das Sammeigehaose and 
von dort aus durch die Auslaufbffnung ableiibar sind Da- 
durch, daB das Regenwasser von oben auf die Hltercinrich- 
tung auftriflft, wird das Wasser nicht nur durch sein eigenes 
Gewicht, sondem zusatzlich noch durch seinen eigenen Im- 
55 puis durch das Filtercicment hindurch gedriickt Im Regen- 
wasser cnthaltene Schmutzpartikel werden dabei von dem 
Filterelement an dessen Oberfiache zuruckgehaiten. Durch 
die Schraglage des Filterelementes rutschen die zuriickge- 
halteoen Schmutzpartikel von dem Hlterelement hcrab oder 
60 werden von nachstromendem Regenwasser durch den Ruck- 
fiihrungskanal wieder zuriick ins Sammelgehause ge^lL 
Auf diese Wdse wird das Filterelement von sclbst gereinigt, 
es verbleiben keine Schmutzpartikel in Filter- oder Sammel- 
gehause und der Aufwand filr Reinigung und Wartung bleibt 
65 rninimal. Durch die AuslaBofl&iung werden die Schmutzpar- 
tikel und das Restwasser aus dem Sanunelgchause abgelei- 
tet. 

\fbrzugsweise besteht das Filterelement aus einem Ge- 
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webe, insbesondere einem rostfreien Edeistahldrahtgewebe, 
Auf diese Weise kann sehr einfach ein Filter hergesteilt wer- 
den, der je nach Ausfiihrung grob- bis feinmaschig sein 
kann. Durch die Vcrwcndung von rostfireiem Edelstahl ver- 
meidet man Verunreinigungen des Regenwassers, ein 
stopfen der Gewebemaschen durch Rost, was zum Zusetzen 
des gesamten Hlterelementes fiihren kann, sowie ein Durch- 
brechen des Hlterelementes an einer stark durch Rost ange- 
grififenen Stelle. 

Wenn das Filterelement aus einem zweiteiligeo Rahmen 
besteht, in dem ein Filter, insbesondetc ein Hlter aus einem 
Gewebe bestehend, eingelegt ist, so braucht man bei einem 
Austausch des Filterelementes kein ganzes Filterelement zu 
ersctzen, sondem tauscht einfach das Gewebe aus. Der Rah- 
men sorgt dabei fiir die notwendige mechanische Stabilitat 
Dadurch laBt sich Geld und Material einsparen. 

Bevoizugt kann die Sammelrinne so ausgeformt sein, dafi 
der AuBenduichmesser des Innenrandes kleiner als der In- 
nendurchmesser des Fallrohres ist, und der Innendurchmes- 
ser des Einlafistutzens groBer als der AuBendurchmesser des 
Fallrohres ist Das Fallrohr kann also direkt in die Sammel- 
rinne hinein ragen, so daB das an der Innenwandung des 
Fallrohres herabstromende Regenwasser vollstandig und di- 
rekt in die Sammelrinne eingeleitet wird. Zusatzlich wird so 
eine Befestigung des Sammelgehauses am obereo Fallrohr 
moglich. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung weist der Boden der 
Sammelrinne einen hochsten Punkt auf, und fallt von dic- 
sem aus in beiden Richtungen am Sammeigehause entlang 
stetig zu einem niedrigsien Punkt hin ab, da: sich vorzugs- 
weise dem hochsten Punkt gegenuber befindet, wobei an 
dem niedrigsten Punkt der Auslafl der Sammelrinne ange- 
bracht ist Durch den Abfall der Saromelrinne zum AuslaB 
hin wird bei starkem Regcn und daraus folgender Einleitung 
groficr Mengen Regenwassers in die Sammelriimc cine 
Stromung zum AuslaB hm erzeugt Somit konnen auch 
groBe Mengen Regenwassers innerhalb kurzer Zeit aufge- 
fangen werden. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dafi sich 
in der Sammelrinne kein stehendes Regenwasser ansam- 
meln kaim, welches zu Hulnis und unangenehmem Geruch 
fiihit. 

Zur Befestigung des Sammelgehauses an einem untcrcn 
Fallrohr kann der unlere Teil des Sammelgehauses das un- 
tere Fallrohr uberiappend ausgefuhrt sein. Dies stellt die ein- 
f achste Art einer Verbindung der beiden Teile dar. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kann ein 
Adapter zum AnschluB eines Sammelgehauses vorgesehen 
sein, wobei der Adapter Ableitungselemente fiir vom herab- 
stromenden Regenwasser mitgefiihrte grobe Schmutzparti- 
kel, wie beispieisweise Blatter und Aste, aufweist, die 
destens einen freien DurchlaBkanal fiir das Regenwasser 
freilassen, und wobei der Adapter an seinem unteren Ende 
fQr eine direkt Einleitung des Regenwassers in die Sammel- 
rinne ausgebildet isL Auf diese Weise wird eine Grobab- 
scheidung vorgcnonuncn, bei die grobcn Schmut^)artikel 
vom Regenwasser getrennt und abgeleitet werden. Somit 
kann die Sammelrinne durch die groben Schmutzpartikel 
nicht verschmutzt bzw. vcrstopft werden. Weiterhin dient 
der Adapter dazu, das Regenwasser direkt und auf beson- 
ders gunstige Weise in die Sammelrinne einzuldten. 

Der Adapter kann im wesentlichen rohrformig mil einer 
EinlaB und einer AuslaBo&ung ausgeformt sein, wobei er 
mit seiner EinlaBoffnung das obere Fallrohr abcriappt, und 
mit dem unteren Ende mit der AuslaB6fl&iung in die Sam- 
mekinne hineinragt und dabei an der auBeren Wandung der 
Sammdrinnc anliegt Durch die im wesentlichen rohrfdr- 
mige Ausgestalmng ist der Adapter leicht herzustellen. Die 
Uberiappung der EinlaBafTnung des Adapters mit dem obe- 



ren Fallrohr sorgt dafiir, dafi das gesamte an der Innenwan- 
dung des oberen Fallrohres herabstromende Regenwasser in 
den Adapter gelangt. AuBerdem werden auf diese Weise die 
beiden Teile miteinander verbunden. Auch durch die Ober- 
5 lappung des Adapten durch die auBere Wandung der Sam- 
melrirme wird sichergestellt, daB das gesamte an der Innen- 
wandung des Ads^ters herabsttomende Regenwasser in die 
Sammelrinne eingeleitet winL Die EinlaBd&ung icann als 
gerades Stuck ausgeformt sein. 

10 In einer bevorzugten Ausgestaltung sind an der Lmenseite 
des Ad^ters im wesendichen dreieckfbrmige Lamellen in 
Umfangsrichtung verleili angebracht, die in Richning der 
Langsachse veriaufen und radial nach innen gericfatet sind, 
wobei diese Lamellen oberhalb des Innenrandes der Sam- 

15 melrinne enden und ihn radial nach innen iiberragen. Durch 
diese fcamellen erfolgt eine Grobabscheidung grober 
Schmutzpartikel, wie beispieisweise Blatter und Aste, vom 
Regenwasser, die an den Lamellen entlang in das Innere des 
Sammelgehauses geleitet werden, das sie hindurchfallend 

20 durch die AuslaBoffnung verlassen. Das Regenwasser hin- 
gegen, das freilich noch kleinere Schmutzpartikel entbalten 
kann, stromt in den DurchlaBkanalen zwischen den Lamel- 
len an der Innenwandung des Adapters endang nach unten 
in die Sammekinne. Diese An der Grobabscheidung bietet 

25 den besonderen Vorteil, daB die Filtereinrichtung nicht ycr- 
stopft Oder verschmutzt werden kann, und auch gegen Zer- 
storung durch aUzu grobe oder scb were Schmutzpartikd un- 
anfallig ist. Die T .amdlrr icnnnfir; schon beim Herstellungs- 
prozeB des Ad^tm ndt ausgebildet werden, so dafi keine 

30 zusatziichen Arbeitsschrirte entstehen. 

Die Lamellen konnen gerade Innenkanten aufweisen, da- 
durch werden die groben Schmutzpartikel genau in der Fall- 
linie gefiihrL Somit werden sie nicht durcheinander gewir- 
belt, wodurch sie wieder an die Innenwandung gelangen 

35 kdimteiL 

Bevorzugt kann der Adapter nach Art emer Duse eine ' 
Durchmesserverengung durch eine Einschnurung aufwei- 
sen, die, von oben bcginncnd, stark nach innen gezogen ist 
bis zum Punkt der maximalen Einschnurung in seiner obe- 

40 ren Haifte, und von dort an nach Art eines DiflPusors sich 
langsam aufweitend ausgebildet isL Durch diese Einschnu- 
rung werden grobe Schmutzpartikel, wie beispieisweise 
Blatter und Aste, die vom Regenwasser an der Lmeawan- 
dung entlang mitgefuhrt werden, zur Mitte hin und weg von 

45 der Sammelrirme abgeleitet. AuBerdem wird das Regenwas- 
ser auf die Einschnurung zu beschleunigt und durch die dif- 
ftisorfbrmige Aufweitung nach der Einschnurung behalt es 
die hohere Geschwindigkeit beL 
Wenn die Lamellen am Punkt der maximalen Einschnii- 

S) rmig begimwnd angebracht sind, erfolgt cfic Abscfaeidung 
grober Schmutzpartikel aus dem Regenwasser genau Hann^ 
weim das Regenwasser der Innenwandung folgend die Rich- 
tung der Fallinie mit maximaler Geschwindigkeit nach au- 
Ben verlaBt, wahrend die groben Schmutzpartikel durch die 

55 Schwerkrafl weiter senkrecht nach unten fallen. Das wird 
als der fiir diesen Zweck gtinstigste Punkt angesehen. 

Xbrzugsweise kaxm der Adapter mit Eiruastmitteln, bei- 
spieisweise einer umiaufenden Wulst, zum Herstellen einer 
festcn Verbindung mil dem Sanunelgehause verschcn sein. 

60 Beim Zusamroensetzen der beiden Teile rastet di Wulst 
beispieisweise in eine konespondierende Ausnehmung ein, 
und es erUsteht eine feste Verbindung, die nur durch erhebli- 
chcn Kraftaufwand wieder geldst werden kaim. 

Nach dnem weiteren Merkmal der Erfindung kann eine 

65 Leitklappe am Ausgang des Auslasses angebracht sein, fur 
die zwei Stellungen vorgesehen sind, wobei die Leitklappe 
in einer Filterstellung weg vom Sammeigehause weist, die 
Fortsetzung des Auslasses bildet und sich die Endkante der 
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Ldtkiappe uber dem oberen Ende des Rlterelementes befin- 
det, und in einer Abweisstellung Qber cine Abweisofihung 
am Sammelgehause in dessen Inneres zeigt. Somii wird ei- 
nerseits das bei Rlterstellung in das FUteigehause geleitete 
Regenwasser uber das gesamte Fiiierelemeni geleitel und 
kann dessen gesamte zur Verfugung stehende Flache ausnut- 
zcn. Zum anderen besteht bei der Abweisstellung die Mog- 
lichkeit, das Regenwasser nicht Qber das Filtcrclement zu 
leitcn, sondcm direkt wieder zurtick in das Sammelgehause 
hinein abzuieiten. Das ist besonders im Winter vorteilhaft, 
wenn man das Hlterelement vor Vereisung schiitzen will 
AuBerdem gibt es im Winter nur wenig Niederschlag, den 
aufzufangen sich kaum lobnen wiirde. Auch far den Fall, 
dafi die das gesammelte Regenwasser aufiiehmenden Auf- 
fangbehalter schon voU sind, kann die Einleitung weitercn 
Regenwassers auf einfacfae Weise unterbunden werden. Die 
Funktion der Leitki^pe wird verbesserl, wenn sic in beiden 
Stellungen schrag nach unten in die gewiinschte Richtung 
zeigend angeordnet isL 

Die LeiUdappe kann um eine horizontale Achse derart 
drehbar gelagert scin, daB ein Drehen zwischen den beiden 
Stellungen nur bei geoffhetem oder herausgenommenem 
Filteigehause moglich ist. So wird verhindert, daB die Leii- 
klappe selbsttatig ihre Stellung und damit die Funktion an- 
dcrt 

Wenn die Leitklappe seitliche Leitbleche aufweist, kann 
das Regenwasser die Leitklappe nicht zur Seite bin verias- 
sen und, beispieisweise in der Abweisstellung iincrwunsch- 
terweise denncx:h auf die Filtereinricfatung gelangen. Das 
gesamte auf die Leiiklappe treffendcJBLegenwasser wird in 
die gewiinschte Richtung geleokt. 

Im Filteigehause kann eine nach innen zeigende Rippe 
angefonnt sein, die filr die Ldtklappe sowohl in der Filter- 
stellung als aucfa in der Abweisstellung einen Anschlag zur 
Hxierung in der jeweiligen Stellung bildct Dadurch, daB 35 
em und dieselbe Rippe den Anschlag fiir beide Stellungen 
bildet, wird die Anzahl der Telle reduziert und der Aufbau 
vereinfacht. Die Rippe kann wahrend des Herstellungspro- 
zesses des Filtergehauses aogeformt werden. 

Nach einem wdteren Merkxnal der Erfindung kann eine 40 
Auf£angwanne, die vom unteren Teil des Filtergehauses ge- 
bildet wird, mil einer Abla6dfi[hung unter dem Hlterelement 
vorgesehen sein, wobei die Auffangwanne in einen am Sam- 
melgehause angeformten Ableitstutzen, insbesond«Te einen 
Ableitstutzen fiir verschiedene Arten von Anscfalussen, fiir 45 
die Ableitung des gefilterten Regenwassers ubergeht. Die 
Auffangwanne hebt sich beim Entnehmen des Filtergehau- 
ses aus dem Sammelgehause von dem Ableitstutzen ab, der 
dabei nicht bewegt wiitl An den Ableitstutzen konnen wei- 
terfuhrende Verbindungen, wie beispieisweise Rohre oder 50 
Schlauche, angeschlossen werden. Durch die Ausbildung 
des Ableitstutzens fiir verschiedene Arten von AnscfalGsscn 
ist das System sehr fiexibeL 

Der Ablafistutzen kann abgestuft mit zwei verschiedenen 
Durchmessem ausgcbildet sein, wobei sich der Abschnitt 55 
mit dem geringeren Durchmesser an seinem Ende befindet 
Hierbei kann der Abschnitt mit dem groBeren Durchmesser 
beispieisweise fiir die Aufnahme eines abiicherweise ver- 
wendeicn AbfluBrohres oder Schlauches ausgebildet scin, 
wahrend der Abschnia mit dem geringeren Durchmesser als 60 
Gcwindestutzen ausgebildet isL Das Abfluflrohr oder den 
AbfluBschlauch kann man dabei aufstccken, wodurch ein 
schnellcs Wechsein zwischen mehrcren Anschlussen mog- 
bch isL Auf den Gcwindestutzen dagegen kann man eine 
dauerhafte Verbindung aufechrauben. 

In dem Ableitstutzen kann ein RQcklaufkanal vorgesehen 
scin, durch den der WasserrOckfluB durch den Ableitsmizen 
hindurch Qber eine RQcklaufofihung ins Sammelgehause 
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binein moglich ist Somit kann bei einem gefiillten Auffang- 
behalter oder einer verstopft n Ableitung das Regenwasser 
wieder zuriick ins Sammelgehause gelangen und uber den 
AuslaBstutzen ins untere Fallrohr abflieBen. Die Filterein- 
richtung kann in diesem Fall nicht iiberschwemmt oder das 
Hlterelement von unten aus seiner Halterung gedruckt wer- 
den. 

Bcvorzugt ist die Auffangwanne zur Abdeckung der 
Riicklaufofifaung gegen eine Einleitung des vom Hlterele- 
ment heruntertiopfenden Wassers in die Rucklaufoffhung 
ausgebildet Dadurch wird sichergestellt, daB alles durch das 
Hlterelement hindurchgetretene ^ser durdi die AblaBoff- 
nung in den Ableitstutzen gelangen kann und von diesem 
weilergeleitet wird, 

Nach einem weitercn Merkmal der Erfindung kann dne 
Uberwurftnutter am unteren Ende des Sammelgehauses vor- 
gesehen sein, wobei die Uberwurfmutter das untere Fallrohr 
uberlappt und mit einem Innengewinde auf ein korrespon- 
dimndes Gewinde auf der AuBenseite des Sammelgehauses 
schlieSt Durch Drehen der Uberwurfmutter im oder gegen 
den Uhrzeigersinn kann sie nach oben oder unten axial ver- 
schoben werden, und gleicht so Langentoleranzen zwischen 
dem Sanraielgehause und dem unteren Fallrohr aus. Zur ein- 
facheren Handhabung ist sie auf der AuBenseite geriffelt 
oder ahnlich grif&g geformt Denkbar ware auch ein AuBcn- 
querschnitt nach Art eines regelmaBigen Vielecks, beispieis- 
weise ein Sechs- oder Achteck. 

Es ist gunstig, wenn das Innengewinde nur im oberen Teil 
dcT Uberwurfmutter ausgebildet ist, wahrend der untere Tfcil 
ohne Innengewinde einen kurzen Rohrsmtzen mit einem ge- 
ringeren Durchmesser bildet Mt diesem kurzen Rohrstut- 
zen umschlieBt die tJberwurfmutter das untere Fallrohr: Der 
Innendurchmesser des Rohrstutzens soUte dabei so bemes- 
sen sein, daB er das untere Fallrohr weitgehend dichtend 
umschlieBt ErforderiichenfaUs kann auf der Innenseite der 
Rohrstutzen eine Dichtiippe angebracht sein, die die Dich- 
tungsfimkdon ubCTimmt Somit wird eine feste und dichte 
Verbindung zwischen Sammelgehause und dem unteren 
Fallrohr hergestellt 

Duich die Erfindung wird eine Abtrenneinrichtung fur 
Regenwasser geschaffen, die sich in einem Sammelgehause 
befindet, bei der duicfa eine Grobabscheidung auf neue 
Weise grobe Schmutzpartikel von einer in einem Hltezge- 
hause ang^rachlen Rltereinrichtung femgehalten werden. 
Fur eine besseie Eneichbarkeit der Rltereinrichtung und 
des Innenraumes des Sammelgehauses kann man das Filter- 
gehause dem Sammelgehause entnehmen, 

Diese und weitere Merianale gehen auBer aus den An- 
spriichen auch aus derBeschreibung und derZeichnung her- 
vor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils fiir sich allein 
oder zu mehreten in Form von Unterkombinationen bei ei- 
ner Ausfiihnmgsform der Erfindung und auf anderen Gebie- 
ten verwirklicht sein und vorteilhafte sowie fiir sich schutz- 
fahige Ausfiihrungen darsiellen konnen, fur die bier Schutz 
bcanspnicht wird. Die Untcateilung der Anmcldung in ein- 
zelne Abschnitte sowie Zwischeniiberschriften besdiranken 
die unter diesen jeweils gemachten Aussagen nicht in ihrer 
AllgemeingOltigkeit 

KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 

Nachfolgead wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung 
beschrieben und in den Zeichnungen daigestellt In der 
Zeichnung zeigu 

F^. 1 Schniu durch cine Aiisfuhnmg einer erfindungsge- 
maficn Abtrenneinrichtung mit einem Sammelgehause, in 
dem seitlich dn FilteigehSuse mit einer Filtereinrichtung 
enthalten ist; 
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Fig* 2 Scbnitt durch das herausgenommeae Filteigehause 
ohne Filtereinrichtung; 

Fig. 3 Ansicht des Adapters von unten zur Dazstellung 
der Durchmesservo-engung und der Lamellen; 

Fig. 4 Draufsicfat auf das Filterelemcnt; 

Fig. 5 Ansicht der Uberwurfmutter mit Teilschnitt. 

BESCHRHBUNG EINES BE VORZUGTEN AUSFOH- 
RUNGSBEISPIELS 

Die Fig. 1 zdgt eine Ablrenneinrichtung 11 mit cinem im 
wesentlicbeo rohrfonnigen SamxnelgehSuse 12, das an sei- 
nem obeten Ende einen EinlaBstutzen 13 aufSveist und an 
seincm untercn Ende eine AuslaBofifeung 14. Innerhalb des 
EinlaBstutzens 13 ist ein umlaufender Innenrand 15 ange- 
formt, wodurch eine ringfbnnige Sammelrinne 16 entstefaL 
Die Sammelrinne 16 hat einen durchgangigen Boden 17, der 
an einer Stelle durchbrocfaen ist und so einen AuslaB 18 bil- 
det Der AuslaB 18 fulirt in ein Filtergehause 19, das in einer 
seitlichen Ausspaning des Sammelgehauses 12 eingesetzt 
ist 

Unterhalb der Offnung des Auslasses 18 isl eine Leit- 
klappe 20 angebracht, die um eine horizontale Achse 21 
schwenkbar isL Die Leitklappe 20 ist mit Leitblechen 22 
versehen, die von beiden Seiten an die Leitklappe gesetzt 
sind. Die Leitklappe 20 befindei sich im Betrieb der Ab- 
trenneinrichtung 11 in einer von zwei Stellungen. Entweder 
ist sic in einer Abweisstellung (strichliniert gezeichnet), in 
der die Leitklappe 20 mit einer Kante 23 uber den Rand ei- 
ner Abweisofinung 27 des Sanunelgehauses 12 in dessen In- 
neres zeigt Oder aber sie befindet sich in einer Filteisteilung 
(durchgezogen gezeichnet), in der sie mit der Kante 23 vom 
Sammelgehause 12 weg zeigt In beiden Fallen ist die Kante 
23 schrag nach unten geneigL Die Leitbleche 22 haben an 
einer Stelle eine Ausnehmung 24, die in der Abweisstellung 
an einer Kante 25 des Randes des Sammelgehauses 12 an- 
iiegt Zusatzlich liegen die Leitbleche 22 noch von unten an 
einer im Filtergehause 19 angeformten Rippe 26 an, die 
nach innen ragL In der Fillerstellung liegen die Leitbleche 
22 von vome an der Rippe 26 und zusatzlich an der Wan- 
dung des Sammelgehauses 12 an. 

Ein Filterelcment 28 ist mit etwas Abstand unterhalb der 
Leitklappe 20 schrag zum Sammelgehause 12 hin einge- 
setzt, Dabei sitzt es mit einer oberen Kante 29 in einer kor- 
rcspondiercnden Ausnehmung 30 des Filteigehauses 19, 
wahrend es sich mit einer unteren Kante 31 an einem Vor- 
sprung 32 desFiltergehauses 19 abstOtzL Seitlich liegt es auf 
einem Vorspning 64 auf, der in Fig. 2 besser zu erkennen ist. 
Bei der Daistellung ohne das Filterelemcnt 28 kann man 
auch die Ausnehmung 30 und den Vorsprung 32 deutlich se- 
hen. Dieser Vorsprung 32 bildet den unteren Rand eines 
Ruckfuhrungskanals 71, der sich an das Filterclement 28 an- 
schUeBt und ins Innere des Sammelgehauses 12 fiihrt Das 
Filterelemcnt 28, das bei einer kastenfbrmigen Ausfiihrung 
des Filtergehauses 19 rechteckformig ist, bildet einen Win- 
kel von etwa 45** mit der Horizontalen. 

An der unteren auB^en Kante des Filtergehauses 19 sit- 
zen an beiden Seiten kurze AnsStze 33, die eine nach techts 
offene Bohrung 34 zum Aufrasten auf kurze AchsansStze 35 
des Sammelgehauses 12 aufweisen. Dadurch ist das Filter- 
gehause 19 aus dem Sammelgehause 12 herausschwenkbar 
gelagert und kann bei Bcdarf von den Achsansatzen 35 ab- 
gezogen werden, aUerdings nur in herausgesdiwenkter Slel- 
lung. Die genauc Ausbildung der Ansatze 33 ISBt sich der 
F^ 2 entnehmen. 

Um das Fillcigehause 19 sicher im Sammelgehause 12 zu 
hallen, ist an seiner Oberseite eine Nase 36 angeformt, die 
hinter eine Kante 37 eines am Sammelgehause 12 ange- 
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brachten Schiebeschalters 38 rastcL Der Schiebeschaiter 38 
ist axial nach oben gegen eine Druckfeder 39 bewegiich 
wobei die Druckfeder von cinem kurzen Stift 40, auf einem 
seitlich absiehenden Vbrsprung 41 gehalten wird. Dutch Be- 
5 tatigung nach oben wird die Nase 36 von der Kante 37 frei- 
gegeben und das Filtergehause 19 kann ausgeschwenkl wer- 
den. Die Kante 37 ist so abgeschragt, daB die Nase 36 beun 
Einschwenken des Fiiicrgehauses 19 den Schiebeschaiter 38 
seibstt^g nach oben druckt und hinter die Kante 37 des 
10 Schiebeschalters 38 rastet 

Unterhalb des Fiherelcmcnts 28 lauft das Fdtergehausc 
zu einer Auffangwanne 43 zusammen, die nach unten eine 
AblaBefifaung 44 aufweist Der untere Teil der Auffang- 
wanne 43 wird vom Sammelgehause 12 uberiappt, das nach 
15 unten in einen Ableitstutzen 45 ubergeht, der horizontal 
vom Sammelgehause 12 absteht. An seinem Ansatz weist er 
einen auBen umlaufcnden Rohrslutzen 46 mit groBerem 
Durchmesser auf, wahrend sein Ende mit einem Gewinde47 
versehen isL 

20 Das Sammelgehause 12 ist an der Stelle unterhalb dw 
Auffangwanne 43 als Rucklaufkanal 48 ausgeformt, der 
durch eine Rucklaufbfifoung 49 untearhalb des Vorsprungs 32 
vom Ableitstutzen 45 in das Sammelgehause 12 fiihrt 
Nach unten ist das Sammelgehause 12 gerade abgeschnit- 
25 ten und weist auf seiner AuBensciie ein Gewinde 50 auf. Auf 
dieses Gewinde 50 ist eine Uberwurfmutter 51 mit einem In- 
nengewinde 52 aufgesetzt. Beide Gewinde 50 und 52 sind 
passcnd zueinander ais einfache Steigungsgewinde ausge- 
fiihrt. Die Oberwurfmutter 51 geht in einen Rohrstutzen 67 
30 mit geringerem Durchmesser uber. Der Rohrstutzen 67 
fibcriappl ein unieres Fallrohr 53 und verbindet auf dicse 
Weise das Sammelgehause 12 mit dem unteren Fallrohr 53. 

Auf den EinlaBsmtzen 13 ist ein Adapter 54 aufgesetzt. 
der sich mit einer in Abstand von seinem unteren Ende um- 
35 laufenden Kante 55 auf dem EinlaBstutzen 13 abstutzt An 
der Stelle uber der Druckfeder 39 des Schiebeschalters 38 ist 
an der Kante 55 eine Nase 56 angeformt, die die Abdeckung 
und das Gegenlager fiir die Druckfeder 39 bildet. Durch ei- 
nen kurzen stiftformigen Ansatz 69 wird die Druckfeder 39 
40 an der Nase 56 fixiert. An der Auflenseite des unteren Endes 
weist er eine umlaufende Wulst 57 auf. die in eine korre- 
spondierende Ausnehmung 58 auf der Innenseite des Ein- 
laBsmtzens 13 einrastet und zusammen mit der Kante 55 die 
bdden Teile verbindet. M)n oben ragt ein oberes Fallrohr 42 
45 in den Adapter 54, das von diesem uberiappt wird. Der du- 
senformige Adapter 54 weist eine Durchinesserverengung 
durch eine Einschniirung 59 auf, wobei sich der Adapter 54 
oben beginnend nach einem kurzen geraden Stikk 61 
schnell verengt bis zum Punkt der maximalen Einschnurung 
SO 60, und sich von dort an nach Art eines Diffusors allmahHrh 
zum unteren Ende bin wieder aufweitet 

Der Adapter 54 ist an seiner Innenseite mit Lamellen 62 
versehen, die am Punkt der maximalen Einschnurung 60 be- 
giimend und von oben nach unten veriaufend an der Innen- 
55 wandimg angeformt sind. Im dargestellten Ausfuhrungsbci- 
spicl sind sie im weseotlichen dreieckfikmig. Nach innen 
weisen die Lamellen 62 gerade Kanten 63 auf, die iimerfaalb 
des Querschnitts des Innenrandes 15 des Sammelgehauses 
12 und etwas obcrhalb davon enden. 
60 In der Fig. 3 wird in VergroBerung der Adapter 54 in An- 
sicht von unten gezeigL Hier sieht man zum einen, daB er im 
wescntlichen rohrfbrmig ausgebildet ist Wciterhin erkeont 
man sehr gut, daB die Lamellen 62 mit ihren Kanten 63 in 
exaktcr Veriangerung des Querschnitts der maximalen Ein- 
65 schnikung 60 verlaufen. An ihrem unteren Ende stehcn sie 
ein gutes StQck von der Innenwandung des Adapters 62 ab. 
Ebenso wild die umlaufende Kante 55 mit der an einer Seite 
angeformten Nase 56 deutlich. 
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Das herausgenommene Filterclement28 ist in Fig. 4 dar- 
gestellL In einem kleinen Ausschnitt ist stellveitrelend ein 
Gewebe 65, vorzugsweise ein Edelslahldrafatgewebe, aus 
dem das Filtcrclement 28 besteht, cingczeichneL Das Rlter- 
element 28 kann jedoch auch aus einem zjveiteiligen Rah- 5 
men 66 bestehen, in den das Gewebe 65 eingelegt wird. Da- 
bei wind es in dem Rahmen 66, der entweder als Kiapprah- 
men oder als Rahmen mil zwei Tcilen ausgefuhrt sei kann, 
fest eingespannt. Der Rahmen soigt so fiir die ndtige mecha- 
□ische Stabiiitat lO 

Die Fig. 5 zeigt einen Teilscfanitt durch die Ubenvm^mut- 
ter 51. Im aufgeschnittenen Teil links sieht man das in der 
Innenwandung des oberen Teils ausgeformte Gewinde 52, 
das sich uber den groBtcn Teil der Ubenvuifinutter 51 er- 
strcckt Nach unten geht sde in den kurzen Rohrstutzen 67 15 
mil geringerem Durchmesser fiber, der im monderten Zu- 
stand das untereFallrohr 53 iiberlappL Im nicfal aufgeschnit- 
tenen Teil rechts sieht man die AuBenansichL Die Ober- 
wmf mutter 51 ist auf ihrer AuBenseite mit einer Rififelung 
68 versehen, um beim Drehen eine grififige Flache zu bietea 20 

FUNKTION 

Die Montage der Abfrenneinrichtung 11 geht durch die 
erfindungsgemaBe Ausfiihrung sehr einfach and ziigig von- 25 
statien und ist auch von einem ungeiibten Benutzer durcfa- 
fuhrbar. 

Zuerst wcrden der Schicbeschalter 38 und die Druckfeder 
39 in die dafiir vorgesehene Aussparung am Sammelge- 
hSuse 12 cingesetzL Dabei wild die Druckfeder 39 auf einen 30 
kurzen Stift 40 aufgestcckt, der auf einem seitlich abstchen- 
den Vorsprung 41 sitzL Auf das Sanunelgehause 12 wird 
nun der Adapter 54 so aufgesetzt, dafi er mit seiner von der 
umlaufenden Kanie 55 abstehcnden Nase 56 die Druckfeder 
39 unter idchtcm Druck zusammendriickt. Ein kurzer stift- 3S 
fBrmiger Ansatz 69 an der Unterseite der Nase 56 sorgt da- 
fut; daB die Druckfeder 39 auch nach oben fixiert ist, und, 
nicht zur Seite hin abrutschen und verkanten kann. Der Ad- 
apter muB mil seiner umlaufenden Kanfce 55 auf dem Rand 
des EinlaBstutzens 13 aufiiegen, wobei auch seine auBen an- 40 
geformte Wulst 57 in die korrespondierende Ausnehmung 
58 des EinlaBstutzens einrastet Auf diese Weise bilden das 
Sammelgeh^e 12 und der Adapter 54 dne Baueinhdt, die 
nur unter Kraftaufwand wieder geiost werden kann. 

Nun muB aus dem Fallrohr ein Stiick herausgeschnitten 45 
werden, das mindestens der Lange des Sammelgehauses 12 
mit aufgeseiztem Adapter 54 entspricht. Zum Ausgieicfa von 
Langentoleranzen ist fur aUe FaUe- die Oberwurftnutter 51 
vorgesehen. Diese wird auf das untere FaUrohr 53 aufge- 
steckt und so weit nach unten geschoben, daB sie sich ein 50 
gutes Stiick unterfaalb des Randes des Fallrohres 53 Ifefindet. 
Dann wird die Baueinheit aus Sammelgehause 12 und Ad- 
apter 54 eingesetzt, und zwar wird sie zuerst in Schraglage 
uber das untere Fallrohr 53 geftihrt. Der geradc Ansatz des 
Adapters wird nach oben uber das obere Fallrohr 42 gescho- 55 
ben, bis die beginnende Einschnurung 59 des Adapters 54 
am Rand des Fallrohres 42 zu liegra kommt Nun wird die 
Uberwurfmutter 51 auf dem unteren Fallrohr 53 so weit 
nach oben gezogen, daB sie am unteren Teil des Gewindes 
50 des Sammelgehauses 12 anschlagL Durch Drehen im 60 
Uhrzeigersinn wird die Oberwurftnutter 51 so weit auf das 
Sammdgchause 12 geschraubt, bis sie das Gewinde 50 ein 
Stuck uberragL Dabei ist darauf zu achten, daB der Rohrstut- 
zen 67, der das untere Fallrohr 53 dichiend umschlieBt, noch 
auf seiner voUen Lange auf dem FaUrohr sitzt. Die Ober- 65 
wurfmuttcr 53 stulzt nun die Abtrenneinrichtung U nach 
unten hin ab, deswegen sollte der Rohrstutzen 67 ausrei- 
chend stranun auf dem Fallrohr 53 silzen. 
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Die Leitkiappe 20 wird in das Sanunelgehausc 12 einge- 
setzt Ihre Stellung - ob Filter- oder Abweisstellung - spielt 
noch keine Rolle. Nun wird das Filterelement 28 in das Fil- 
tergehause 19 cingesetzL Besteht es nicht aus dnem Stuck, 
sondem bdspielsweise aus dn m zweiteiligen Rahmen 66 
und einem Gewebe 65, so wird das Gewebe in den Rahmen 
eingelegt und dieser geschlossen, um so eine Baueinheit 
herzustellen. Das Hlterelement iiegt mit seinem umlaufen- 
den Rand an entsprechenden Vonprungen 32 und Ausneh- 
mungen 30 im Filtergehause auf, so daB es nach unten gegen 
das von oben auftreffende Regenwasscr abgestiitzt ist. 

Die Bohrungen 34 an den Ansatzen 33 des Filtergehauses 
19 werden mit ihrer sdtlichen Offhung voraus auf die Achs- 
ansatze 35 des Sammelgehauses 12 gesteckL Die Ofifcung 
ist bevorzugt so angebracht, daB sie sich sowohl bei ganz 
eingeschwenktem als auch ganz ausgeschwenktem Filterge- 
hause, ebenso wie in einer beliebigen Zwischenstellung, 
nicht obeztalb des Achsansatzes 35 befindet. Dazu ist sie, 
wie aus der Fig. 1 ersichtlich, zweckmaBig nach rechts und 
Idcht nach unten gerichtet. Dabei konnen die Bohrungen 34 
vorzugsweise audi etwas hinterschnitten sein, so daB das 
Aufistecken ebenso wie das Abziehen eine gewisse Kraft er- 
fordert Das hat den groBen Vorteil, daB sich das Filterge- 
hause 19 nicht von allcin aus seiner Lagerung losen kaim, 
Bei herausgeschwcnktem Filtergehause 19 wird die Leit- 
kiappe 20 in die gewunschte Stellung (Abweis- oder Filter- 
stellung) gedreht, wobei sie vorzugsweise herstellungsseitig 
so ausbalandert ist, dafi sic von allcine in heiH&n 5vtPLllnTTP«*n 
bldbt. Das Filtergehause 19 wird nun in das Sammeige- 
hause 12 eingescfawenkt, dabei driickt die Nase 36 den 
Schiebeschalter 38 uber dessen zur Nase hin abgeschragten 
Xante 37 selbsttatig nach oben und rastet hinter der sich 
wieder nach unten bewegenden Kante 37 fest ein. Durch die 
Druckfeder 39 wird vcrhindert, daB sich der Schidjeschaiier 
38 von alleine oder durch versehentliches Bcruhren nari] 
oben hin ofi&iet und dabei die Nase 36 freigibt, was in einem 
unerwunscfaten Ausschwenken des Filtergehauses 19 lesul- 
tieren wiirde. Durch die im Inneren des Filtergehauses ab- 
stehende Rippe 26 wird die Leitkiappe 20 in beiden SteUun- 
gen fixiert* so daB sie sich auch bei Belastung, die durch auf- 
trefifendes und darObersUndmendes Regenwasser als Dieh- 
moment entsteht, nicht drehen kann. 

AbschlieBend wird an den Ableitstutzen 45 eine Verbin- 
dung angeschlosscn, die beispielsweise in einen Auffangbe- 
halter fuhrt Das kann entweder ein iiblicherweise verwen- 
detes AbfluBrohr mit einer irmenliegenden Dichtlippe sein, 
das auf den Rohrstutzen 46 aufgeschoben wird. Genauso 
kann aber auch auf das Gewinde 47 ein AnschluB, etwa ein 
Hahnstuck, aufgeschraubt werdea 

Im Bemeb strornr nun RegexTwasscr, das sowotd kiexoeie 
Schmutzpartikej als auch grobere, wie beispielsweise Blat- 
ter Oder kidne Aste, enthalt, im Fallrohr 42 herab. AuBer bd 
dnem Sturzregen wird das Wasser grSBtenteils an der In- 
nenwand entlang berabstromen, die kleinen Schmutzparti- 
kel werden mitgefuhrt Blatter dagegen werden sowohl an 
der Innenwand vom herabstromenden Regenwasser mitge- 
fuhrt als auch durch den freien Querschnitt des Fallrohres 
herabfallen, Aste nur durch den fteien Querschnitt. Beim 
tibergang vom Fallrohr 42 zum Adapter 54 reiBt die Strd- 
mung an der Endkante des Fallrohres ab und geht auf die In- 
nenwandung des Adapters Qber, ebenso die mitgefuhrten 
Schmutzpartikel. Wenn die Stzomung am Adapter 54 herab- 
laufcnd die Stelie der maximalen Einschnurung 60 errdcht, 
an der auch die nach innen stehenden Lamellen 62 begin- 
nen^ setzt die Grobabscheidung der groben Schmutzpaxtikd 
vom Regenwasser ein. 

^^i^hrend das Regenwasser an der Innenwandung zwi- 
scheo den Lameilen entlang wdterstromt, werden die Bl^t- 
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ler durch die nach unten weiier absiehenden Lamellen von 
der Stromung getrennt, indem sie an den Kanten 63 entlang 
nach unten fallen. Da diese Kanten 63 durch die sich ver- 
breiiemden Lamellen 62 immer weiter von der Innenwan- 
dung des Adapters nach innen abstehen, werden Blatter und 5 
Stromung voUig getrennL Dabei ist es wichtig, dafi die La- 
mellen 62 radial keinen zu groBen Abstand voneinander ha- 
ben, da sonst Blatter wciterhin durch die Adhasionskraftc 
des Wassers an der Innenwand entlang in die Sammekinne 
16 fallen und diese verstopfen konnten. Ebenso soUten es 10 
nicht zu vicle Lamellen sdn, also nicht zu eng liegen, da an 
den Kanten 63 wohl auch ein Teil des Regenwassers ent- 
langstromt und veriorengefat, indem am Ende der Kanle die 
Stromung abrciBt und es zusammen mit den Blattem durch 
das Sammelgehause 12 durchfallL Kleinerc Aste werden 15 
durch die Einschniirung 59 und die LameUen 62 so in die 
Mitte des Adapters gefiihrt, dafi sie mit den Blattem zusam- 
men an der Sammelrinne 16 vorbei entlang der Langsachse 
70 durch den freien Querschnitt des Sammelgehauses 12 in 
: - das untere Failrohr 53 fallen. 20 

Zur Veningerung der Verluste durch an den Seilenfiachen 
der Lamellen 62 herabstromendes Wasser soUten diese nicht 
zu weit uber den Rand der Sammelrinne 16 nach innen ste- 
hen. Das seitlich herabstromende "^^ser wird noch solange 
in die Sammelrinne 16 tropfen, wie es sich dariiber befindeL 25 
Hier konnte man Abhilfe schaffen, indem man die Lamellen 
62 nicht mit einer nach innen zeigenden Spitze und einer 
waagrechtcn Unterkante ausfiihrt, sondem gerundct, so daB 
das an der Kante 63 und der Seitenflache herabstromende 
Wasser wieder zur Innenwandung bin flieBL Durch die ge- 30 
ringe Flache der Kanten, die bevorzugt scharf ausgeformt 
sein konnen, sind die Adhasionskrafte zwischen dem daran 
herabstromenden Regenwasser und Blattem zu gering, als 
dafi die Blatter auch einer starken Rundung folgend am 
Wasserfilm haften bleiben. Sie werden weiter nach unten 35 
fallen. Auch durch eine Einkerbung der Seitenflachen der 
Lamellen, die nach aufien hin abfallcnd ausgefUhrt ist, wird 
das an ihnen herabstromende Wasser wieder zur Innenwan- 
dung des Adapters 54 zuriickgefiihrt. Blatter jedoch nicht. 

Da der Ad^tw: 54 in die Sammelrinne 16 ragt, wird das 40 
gesamte an seiner Innenwandung herabstromende Regen- 
wasser in die Sanunelrinne cingeleitet \fon dort fliefit es 
liber den AuslaB 18 auf die Leitklappe 20, die es je nach 
Stellung weiterleitet In der Abweisstellung wird das Regen- 
wasser durch eine Abweisoffnung 27, an deren oberer Kante 45 
.5 ? 25 sie mit einer Ausnehmung 24 in den Leitblechen und an 

^-^-f ^^ ^Jeren unteren Kante sie mit ihrer Kante 27 anschlagt, samt 

enthaitenen Schmutzpartikeln in das Sammelgehause 12 
zuriickgeleitet, und fliefit dann durch das untere Failrohr 53 
ab, 50 

In der Filtersteilung wird das Regenwasser auf das obere 
Ende 29 des Filterelements 28 geldtet Wahrend alle 
Schmutqjartikel, die grofier als die Filterofl&iungen des Fil- 
terelements 28 sind, auf dessen Oberflache zuruckgebaiten 
werden, durchdringt das Regenwasser das Filtcrelement und 55 
fallt in die darunter befindliche Auffangwanne 43. Durch die 
Schraglage des Filterelements 28 spult das nachstromende 
Regenwasser, das nicht auf der Stelle durch das Filierele- 
ment durchsickert, die auf der Oberflache befindlichen 
Schmut^artikel nach unten hin weg. Da die untere Kante 60 
31 mit dem Vorsprung 32 durch den Ruckfiihrungskanal 71 
in das Sammelgehause 12 mtindet, werden die zuriickgchal- 
tenen Schmutzpartikel in das Innere des Sammelgehauses 
gespOlt, von wo aus sie durch die Auslafidffiaung in das un- 
tere Failrohr 53 gelangen. Auf diese Weise erfolgt die Fein- 65 
filterung dcs Regenwassers. 

Der Auslafi 18 und die Abweisoffnung 27 soUten so di- 
mensionien sein, dafi auch Blatter, die u-otz Grobabschei- 
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dung in die Sammelrinne 16 gelangi sind, mit dem Regen- 
wasser entweder durch die Abweisoflfoung 27 oder iiber das 
Filtcrelement 28 zurttck in das Sammelgehause 12 gespOit 
werden konnen. 

Die Auffangwanne 43 nimml das gesamte durch das Fil- 
lerclement 28 hindurchgetretene Regenwasser auf und leilet 
es durch eine Ablafioffhung 44 in den Ableitstutzen 45 ein. 
Durch daran befestigte Anschliissc verscfaiedener Art gc- 
langt es beispielsweise in einen AuffangbehSlter oder ifgnp 
dixekt Qber eben Hahn entnommen werden, 

Weiterhin ist noch ein Rucklaufkanal 48 vorgesehen. 
Kann das Regenwasser nicht aus dem Ableitsmtzen 45 ab- 
fliefien, weil ein angeschlossener Hahn zugedreht oder ein 
AufiFangfaehalter randvoU ist, so kann es iiber den Rucklauf- 
kanal 48 und eine daran anschliefiende Riicklaufbffnung 49 
zuruck in das Sammelgehause 12 und von dorr aus in das un- 
tere Failrohr 53 fliefien. Somit wird ein Oberschwenunen 
des Filtergehauses 19, das unter Umstanden das Filtcrele- 
ment 28 aus seiner Halterung nach oben driicken konnte, 
vermieden. 

Die gesamte Abtrenneinrichtung karm aus Kunststoff 
Oder Metall gefeitigt sein, wobei Kunststoff wegen der auf- 
wendig geformten Telle besser geeignet ist Abcr auch Zink- 
blech ware denkbar. Die Druckfeder 39 soUle aus Federstahl 
bestehen, bei einer altemativen Ausfuhnmg kann sie auch 
als massives elastisches Element aus Kunststoff, vorzugs- 
weise Gummi, gefertigt sein. 

Patentanspruche 

1. Abtrenneinrichtung (U) fiir Regenwasser; das an 
der Innenseite eines Fallrohres (42) herabstronU, mit 
einem Sammelgehause (12), in dem eine Regenwasser- 
sammeleinridnung und eine Schmutzpartikel vom ge- 
sammelten Regenwasser trermende Filtereinrichtung 
vorgesehen sind, wobei das Sammelgehause (12) an 
seinem oberen Ende einen Einiafistutzen (13) fiir unge- 
filterles Regenwasser aus einem Failrohr (42), an sei- 
nem unteren Ende eine Auslafioffnung (14) fur Rest- 
wasser mit den ausgefilterten Schmut^)artikeb (53) 
und seitlich eine Ableitung fiir das gefiUme Regen- 
wasser aufwdst, dadurdi gekennzeidinet, dafi mit^ 
Auffangen des herabstromenden Regenwassers eine 
ringformige Sammelrinne (16) mit einem seitlichen 
Auslafi (18) angebracht ist, der&n Ausgang in ein au- 
Berhalb der Verlangerung des Fallrohres (42) im Sam- 
melgehause (12) angebrachtesFiitergehause (19) fiihrt, 
in dem sich die Hlteieiiuichtung befindet 

2. Abtrermeinrichtuog nach Anspruch 1, dadurcb ge- 
kennzeichnet, dafi das FHtergdiause (19) zu oflfhcn, 
insbesondeie dem Sammelgehause (12) entnehmbar 
und/oder ausschwenkbar isL 

3. Abtrenneinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durcb gekennzeichnet, dafi das Filtexgehause (19) so 
ausgefuhrt ist, dafi im eingesetzten Zustand eine Ver- 
bindung seines unteren Teils mit dem Sammelgehause 
(12) entsteht, die bei Entnahme des Filtergehauses (19) 
automatiscfa gelosl wird. 

4. Abtrenneinrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeicfanet, dafi das Rlterge- 
hausc (19) an seiner Oberseite mittels einer Nase (36) 
und einer Verriegelungsvorrichtung, insbesondere ei- 
nem Schiebeschalter (38), am SaramelgehSuse (12) 
dnrastbar ist 

5. Abtrenneinrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeicfanet, dafi das Filtezge- 
hause (19) in Kastenform ausgefuhrt ist. 

6. Abtrenneinrichtung nach einem der vorhergehenden 
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Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Hlterein- 
richtung aus einetn Hlterelement (28) besteht, das 
schrag, beispielsweise in einera Winkel von etwa 45° 
zur Horizontalen, nach unten zur Langsachse (70) des 
Sammelgehauses (12) hin geneigt ist und in einen 5 
Riickfuhrungskanal (71) miindet, durch den vom Hl- 
terelement (28) zuruckgehaltene Scfamutzpaitikel und 
iiber das Rltereiemcnt herunteriaufendes Rcstwasser 
zuriick in das Sammelgehause (12) und von dort aus 
durch die AuslaBoffoung (14) ableitbar sind. lO 

7. Abtrenneinrichtung nacfa einem der vorheigehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Hlterele- 
ment (28) aus einem Gewebe, insbesondere einem rost- 
&eien Edelstahldrahtgewebe, besteht 

8. Abtrenneinrichtung nach einem der vorhergehenden 15 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Rltereie- 
mcnt (28) aus einem zweiteiligen Rahmen besteht, in 
den ein Hlter, insbesondere ein Hlter aus einem Ge- 
webc bestehend, cingelegi ist 

9. Abtrenneinrichtung nach einem der vorhergehenden 20 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammel- 
rinne (16) so ausgeformt ist, daB der AuBendurchmes- 
ser des Innenrandes (15) kleiner als der Innendurch- 
messer des Fallrohres (42) ist, und der Innendurchmes- 
ser des EinlaBstutzens (13) groBer als der AuBendurch- 25 
messer des Fallrohres ist 

10. Abtrenneinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche. dadurch geJceimzeichnet daB der Bo- 
den der Sammelrinne {16) einen bochsten Punkt auf- 
weist, und von diesem aus in beiden Richtungen am 30 
Sammelgehause (12) entiang stetig zu einem niedrig- 
sten Punkt hin abfalit, der sich vorrugswcise dem 
hechsten Punkt gegenUber befindet, wobei an dem 
niedrigsten Punkt der Auslafi (18) der Sammelrinne 
(16) angebracht ist 35 

11. Abtrenneinrichtung nach einera der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der un- 
tere Teil des Sammelgehauses (12) ein unteres Falliofar 
(53) iiberlappend ausgefuhrt ist 

12. Abtrenneinrichtung, insbesondere nach einem der 40 
vorhergehendwi Anspruche, gekermzeichnet durch ei- 
nen Adapter (54) zum AnschluB eincs Sammelgehau- 
ses (12), wobei der Ad^ter (54) Ableitungselemente 
fur vom herabstromenden Regenwasser mitgefuhrte 
grobe Schmutzpartikel, wie beispielsweise Blatter und 45 
Aste, aufweist, die mindestens einen freien DurchftuB- 
kanal fUr das Regenwasser freilassen, und wobei der 
Adapter (54) an seinem unteren Ende fur eine direkle 
Einleitung des Regenwassers in die Sammelrinne (16) 
ausgHjilderist 50 

13. Abtrenneinrichmng nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Adapter (54) im wesentlichen 
rohrformig mit einer EinlaB<5fl6iung und einer AusLaB- 
dffoung ausgeformt ist, wobei er mil seiner EinlaBoff- 
nung das obere Fallrohr (42) ubcriappt, und mit dem 55 
unteren Ende mit der AuslaBoflfhung in die Sammel- 
rinne (16) hineinragt und dabei an der auBeren Wan- 
dung der Sammelrinne (16) anliegt 

14. Abtrenneinrichumg nach einem der Anspriiche 12 
Oder 13, dadurch gekennzeichnet daB an der Innenseite 60 
des Adapters (54) im wesentlichen dreieckfbrmige La- 
mellen (62) in Umfangsrichoing vcrteilt angebracht 
sind, die in Richtung der Langsachse (70) verlaufend 
und radial nach innen gerichtet sind, wobei diese La- 
mellen (62) oberhalb des Innenrandes (15) der Sam- 65 
melrinne (16) enden und ihn radial nach innen ubenra- 
gen. 

15. Abtrenneinrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
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gekennzeichnet, daB die Lamellen (62) gerade Innen- 
kanten (63) aufweisen. 

16. Abtrenneinrichtung nach einem der AnsprQche 12 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Adapter (54) 
nach Art einer Dttse eine Durchmesservercngung durch 
eine Einschniirung (59) aufweist, die, von oben begin- 
nend, stark nach innen gezogen ist bis zum Punkt der 
maximalen Einscbnurung (60) in seiner obcrcn Halftc, 
und von dort nach Art eines DiflFusors sich langsam 
aufweitend ausgebildet ist 

17. Abtrenneinrichtung nach einem der Anspruche 12 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Lamellen (62) 
am Punkt der maximalen Einschniirung (60) beginnend 
angebracht sind, 

18. Abtrenneinrichtung nach einem der Anspruche 12 
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB der Adapter (54) 
mit Einrastmitteln, beispielsweise einer umlaufenden 
Wulst (57), zum Herstellen einer fesien Verbindung mit 
dem Sammelgehause (12) versehen ist 

19. Abtrenneinrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch 
eine Leitklappe (20) am Ausgang des Auslasses (18), 
fur die zwei Stellungen vorgesehen sind, wobei die 
Leitklappe (20) in einer Filterstellung weg vom Sam- 
melgehause (12) weist, die Fortsetzung des Auslasses 

(18) bildet und sich die Endkante (23) der Leitklappe 
(20) uber dem oberen Ende (29) des Filterelementes 
(28) befindet, und in einer Abweissteliung iiber eine 
Abweisoflfoung (27) am Sammelgehause (12) in dessen 
Inneres zeigt 

20. Abtrenneinrichtung nach Anspruch 19, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Leitklappe (20) um eine hori- 
zontale Achse (21) derart drehbar gelagert ist, daB ein 
Drehen zwischen den beiden Stellungen nur bei geoff- 
netem oder herausgenommenem Filtergehausc (19) 
moglich ist 

21. Abtrenneinrichtung nach Anspruch 19 oder 20, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Leitklappe (20) seitliche 
Leitbleche (22) aufweist 

22. Abtrenneinrichtung nach einem der Anspruche 19 
bis 21, dadurch gekennzeichnet, dafi im Filtergehausc 

(19) eine nach iimen zeigende Rippe (26) angeformt 
ist, die fiir die Leitklappe (20) sowohl in der Filterstel- 
lung als auch in der Abweissteliung einen Anschlag zur 
Fixierung in der jeweiligen Stellung bildet 

23. Abtrenneinrichtung, insbesondere nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche,. gekennzeichnet durch 
eine Auffangwanne (43), die vom unteren Teil des Fil- 
tergehauses (19) gebildet wird, mit einer Ablafiofihung 

(44) unter dem Fdterclement (28), wobei die Auffang- 
wanne (43) in emcn am Sammelgehause (12) ange- 
formten Ableitsmtzen (45), insbesondere emen Ableii- 
stiitzen (45) fur verschiedene Arten von Anschlusscn, 
fiir die Ableitung des gefilteiten Regenwassers uber- 
geht 

24. Abtrermeinrichtung nach Anspruch 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ableitstutzen (45) abgesnift 
mit zwei verschiedenen Durchmessem ausgebildet ist, 
wobd sich der Abschnitl mit dem gcringeren Durch- 
messer an seinem Ende befindet 

25. Abttenneinrichtung nach einem der Anspruche 23 
Oder 24, dadurch gekennzeichnet, daB im Ableitstutzen 

(45) ein Rucklaufkanal (48) vorgesehen ist, durch den 
der WassenlickfluB durch den Ableitstutzen (45) hin- 
durch uber eine Rucklaufoffnung (49) ins Sammelge- 
hause (12) hincin moglich ist. 

26. Abtrenneinrichtung nach einem der Anspruche 23 
bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB die Auffangwanne 
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(43) zur Abdeckung der Rucidaufoffnung (49) gegen 
eine Einleitung dcs vom Hiterelement (28) herunter- 
tropfenden Wassexs in die RQddaiifSffnung (49) ausge- 
bildet ist 

27. AbtrenDeinrichtung, insbesondere nach einem der 5 
vorhergehenden Anspruche, gekennzeidinet duich 
eine Uberwurfeiutter (51) am unteren Endc des Sam- 
melgchauses (12), wobci die t)bar«irurfniuUer (51) das 
untere Fallrohr (53) Uberlappt und mit einem Inneage- 
winde (52) auf ein konespondierendes Gewinde (50) 10 
auf der AuBenseite des Sammelgehauses (12) schlieBt 

28. Abtrenneinrichtung nacfa Anspruch 27, dadurch 
gekexmzeichnet, daB das Innengewinde (52) nur im 
oberen Teil der Oberwurfinuttcr (51) ausgcbildet ist, 
wahrend der untere Teil ohne Lmengewinde einen kur- 15 
zen Rohrsmtzen (67) mit einem geringearen Durchmes^ 
ser bildet 
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